System SSXA Schnittdaten
System SSXA Cutting Data / Systéme SSXA données d’ usinages

SSXA
Gewinde
SSXA Threads
Filet
BD3 | FK | BD3 | BD1 | FK | BD3 | FK | BD1
Abstechen Langsdrehen Einstechen
Parting-Off Turning Grooving
Trongonnage Chariotage Plongée
Werkstoff Festigkeit
Material Stability Ve Ve Vf Ve Ve | Ve Vf Ve Ve Vf Ve
Matériau Stabilité
gifjecﬁf:zg”smh' <800 N 70 | 35 | 001 | 50- | 30 | 30 | 004 | 70 | 35 | 0,01 15
: : /mm2 -100 | -85 | -0,04 | 120 | -80 | -80 | -0,15 | -100 | -85 | -0,04 -65
Aciers de construction
Automatenstahl
Free-cutting steel <800 N 80 50 | 0,02 70 40 40 | 0,05 | 80 50 | 0,02 20
) g, /mm2 -140 | -100 | -0,08 | -160 | -100 | -100 | -0,18 | -140 | -100 | -0,1 -70
Aciers de décolletage
EZ‘;?:?;?ZL":?G"ZF <1000 N 50 | 30 | 001 | 40 | 30 | 40 [ 002 | 50 | 30 | 0,01 15
: . : /mm2 -100 | -80 | -0,03 | 90 | -80 | -80 | -0,08 | -100 | -80 | -0,04 -65
Aciers de cémentation
Vergutungsstahl unlegiert
Unalloved heat-treatable steel <1000 N 60 25 | 0,007 | 35 30 30 | 0,02 60 25 | 0,007 20
: y, e . /mm2 -110 | -70 | -0,02 | -80 | -70 | -70 | -0,08 | -110 | -70 | -0,03 -60
Aciers d'amélioration non alliés
Xﬁ;gZ?:g:_ﬁg!g%’g"steel <900 N 50 | 30 |0007| 35 | 30 | 30 [ 001 | 50 | 30 |0007| 15
.y L . /mm2 -100 | -80 | -0,02 | -80 | -70 | -70 | -0,07 | -100 | -80 | -0,02 -65
Aciers d'amélioration allies
F hl
Se:irszeel <1200 N 30 | 20 |0005| 30 | 30 | 20 [ 001 | 30 | 20 |0005] 15
p,9 /mm2 -70 | -50 | -0,02 | -80 | -70 | -60 | -0,08 | -70 | -50 | -0,03 -40
Acier a ressort
gi:lhrflrgiSstfteae':';“S?;Tt'lt('jfehr/r‘:ig't's"h <850 N 40 | 30 | 001 ] 50 | 30 | 30 | 002 | 40 | 30 |[0008| 15
. ' " » /mm2 -120 | -50 | -0,05 | -130 | -70 | -50 | -0,12 | -120 | -50 | -0,03 -40
Acier inoxydable, austenitique/ferritique
:ZZ?EZ:;Z:’? <1100 N 30 | 25 [0,005| 30 | 25 | 25 | 001 | 30 | 25 | 0,01 15
i ) /mm2 -60 | -50 | -0,02 | -60 | -70 | -50 | -0,06 | -60 | -50 | -0,04 -35
Réfractaire
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System SSXA Schnittdaten
System SSXA Cutting Data / Systéme SSXA données d’ usinages

SSXA
Gewinde
SSXA Threads
Filet
BD3 | FK | BD3 | FK | BD3 | FK | BD1
Abstechen Langsdrehen Einstechen
Parting-Off Turning Grooving
Trongonnage Chariotage Plongée
Werkstoff Festigkeit
Material Stability Ve Ve Vf Ve Ve Vf Ve Ve Vf Ve
Matériau Stabilité
Aluminium (unlegiert, niedrig legiert) <350 N 80 80 0.02 80 60 003 80 80 0.03 35
Aluminium (unalloyed, low alloyed) /mm2 -300 | -250 | -0,15 | -300 | -200 | -0,35 | -300 | -250 | -0,45 | -100
Aluminium (non allié, bas allié)
Aluminiumiegierungen 5-15% Si <400 N 80 | 60 | 002 ] 80 | 60 | 0,03 | 80 | 60 | 0,02 35
Aluminium alloys /mm2 -250 | 200 | -0,08 | -250 | -200 | -0,3 | 250 | -200 | -0,08 | -80
Alliages aluminium
Kupfer (unlegiert, niedrig legiert ) <350N 50 | 0,02 | 80 | 100 | 0,03 50 | 0,02 30
Copper (unalloyed, low alloyed) /mm2 200 | -0,1 | -250 | 200 | -0,3 200 | -008 | -70
Cuivre (non allié, bas allié)
'é”;ssss"’si';r‘:rzi‘l’aﬁ"d <600 N 120 | 0,03 150 | 0,05 120 | 0,03 35
e S /mm2 300 | -0,3 -300 | -0,35 300 | -0,3 -80
Laiton a copeaux courts
'é"rzsi':gr:alﬁpa;e"d <600 N 80 0,02 100 | 0,03 | 80 0,02 30
oS ong ShiRbing /mm2 -200 -0,1 -300 | -0,25 | -200 -0,1 .70
Laiton a copeaux longues
1:2[22":22:9 100 | 0,1 80 | 0,05 100 | 0,1 50
plast -800 | -0,3 180 | -0,4 -800 | -0,3 -150
Thermoplastique
?ﬁ;’gizg 100 | 0,1 80 | 0,05 100 | 0,1 50
Plastique thermodurcissable 500 | -0.3 180 | -0.4 -500 | -0.3 150
Magnesium und Magnesiumlegierungen <850 N 80 80 003 80 005 80 80 | 0.03 35
Magnesium and magnesium alloys /mm2 -300 | -250 | -0,2 | -300 -035 | -300 | -250 | -0,2 -80
Magnésium et alliages magnésium
Ej'r':'ttfa”mum <900 N 20 0,01 30 | 001 | 20 0,01 15
: /mm2 -60 -0,05 80 | -0,1 | -60 0,05 -30
Pure titane
1:::::‘3?;:29;” <700 N 30 | 0,01 40 | 0015 30 | 0,01 15
. anoy /mm2 -80 | -0,05 -100 | -0,15 -80 | -0,05 -30
Alliages titane
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