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Gildemeister GS 16/ 20 (o 58)

532 Breite "b"
15/6 mm
& - 15/8 mm
ol =}
e @ 15/10 mm
e g | s 3
9 e I ® 15/12 mm
A
/ \37 15 mm
A-A
Im Bestellfall bitte Steigung angeben
When ordering, please specify the thread pitch
Lors de la commande, s'il vous plait, spécifier le pas de filetage

Breite "b"

5o 15/6 mm

/ 15/8 mm

g-z é % 15/10 mm

g g |- ;o 3 15/12 mm
/ E‘ 15 mm

A-A
1T Destelrdal pite oeigunyg angeoern

When ordering, please specify the thread pitch
Lors de la commande, s'il vous plait, spécifier le pas de filetage

Gildemeister GS 20/ GM20 / MORI-SAY (o 86)

£ A Breite "b"
23/6 mm
?;1\ Z 23/8 mm
J 4 1 23/10 mm
il *:21 § 23/13 mm
19,3
Y 23/15 mm
< 23/19 mm
L 23/21 mm
Im Bestellfall bitte Steigung angeben
When ordering, please specify the thread pitch
Lors de la commande, s'il vous plait, spécifier le pas de filetage
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Gildemeister GS 16/ 20 (o 58)

Hartmetall/Carbide/Carbure Breite "b"
LA B 15/6 mm
15/8 mm
i, {4 g 15/10 mm
a § ‘.;_; 3 15/12 mm
< —"'_f S
N / W‘ 15 mm

A A-A

Im Bestellfall bitte Steigung angeben
When ordering, please specify the thread pitch
Lors de la commande, s'il vous plait, spécifier le pas de filetage

Gildemeister GM 16 (o 70)

Hartmetall/Carbide/Carbure

+0.2 Breite "b"
B O
15/6 mm
/ — 15/8 mm
| % 7R 15/10 mm
= = ] S S 15/12 mm
/\;‘?7 15 mm

A-A

Im Bestellfall bitte Steigung angeben
When ordering, please specify the thread pitch
Lors de la commande, s'il vous plait, spécifier le pas de filetage

Gildemeister GS 20/ GM20 / MORI-SAY (o 86)

Hartmetall/Carbide/Carbure Breite "b"
B-B -3
WHM Frlssing. — Grmdautnohmes Stahl gshartet 6 mm
% 8 mm
10 mm
o
3 g _j“ ’ 13 mm
B
° d N 15 mm
19 mm
b 20 mm
Im Bestellfall bitte Steigung angeben
When ordering, please specify the thread pitch
Lors de la commande, s'il vous plait, spécifier le pas de filetage
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Gildemeister GM 32/ 35, GM 42 (o 98)

2 A Breite "b"
25/8 mm
gf‘iéﬁ ‘e, 25/10 mm
ods 1 25/13 mm
8 s 2T 9§
w‘&W,r/ 25/15 mm
25 /,
A 25/19 mm
25/21 mm
A-A 25/25 mm
Im Bestellfall bitte Steigung angeben
When ordering, please specify the thread pitch
Lors de la commande, s'il vous plait, spécifier le pas de filetage

Gildemeister AS 32 /48/ 67 (2 100)

8 Breite "b"
25/8 mm
3:#_4254‘ Sy 25/10 mm
& B
8l 3 i | D . ) 25/13 mm
al & = S
N 477’ d 25/15 mm
/25 / 25,7 -0.03
cA 2 25/19 mm
25/21 mm
25/25 mm
A-A
Im Bestellfall bitte Steigung angeben
When ordering, please specify the thread pitch
Lors de la commande, s'il vous plait, spécifier le pas de filetage
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Gildemeister GM 32/ 35, GM 42 (o 98)

Hartmetall/Carbide/Carbure Breite "b"
25
&mem_\“ —Grundauinahme Stahl gahdriel 6 mm
ax % 8 mm
Fi
: 10 mm
< = ﬁjﬁ 8 12 mm
=y
NRN 13 mm
15 mm
16 mm
b
Grundaufnahme Stahl gehértet Im Bestellfall bitte Steigung angeben 18 mm
Basic holder (hardend steel) When ordering, please specify the thread pitch
Support de base (acier trempé) Lors de la commande, s'il vous plait, spécifier le pas de filetage 20 mm

Hartmetall/Carbide/Carbure ” Breite "b"
VHAM Frifiring —, ~—B
Gauinahme Stah gehdriel 2 mm
} % o 5/8
25/10 mm
Sl _,BX-J\g 25/13 mm
E 25/15 mm
=,
?@ 25/19 mm
25/21 mm
b 25/25 mm
Grundaufnahme Stahl gehartet |m Bestellfall bitte Steigung angeben
Basic holder (hardend steel) When ordering, please specify the thread pitch
Support de base (acier trempé) Lors de la commande, s'il vous plait, spécifier le pas de filetage
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Index DG 12 / 20, DO 20 (2 56)

Breite "b"
- 1 s 6 mm
o 33 8 mm
b Hl = 10 mm
Ly . a8l 5 |-
} S8 2 12 mm
15 mm
16 mm
A ‘t=(b-4mm)2 25 0.8
o 5 *8-2 18 mm
Im Bestellfall bitte Steigung angeben
When ordering, please specify the thread pitch
Lors de la commande, s'il vous plait, spécifier le pas de filetage

" Breite "b"
A o ot
101" L 6 mm
85
92 8 mm
o 99 SoloSHI 10 mm
a w fa?
3 g2 L 12 mm
15 mm
17
‘It b< 15 mm, dann ist t = (b - Zmm)/2 16 mm
Ist b>= 15 mm, dann istt = 4 mm 0.5 Q.5 0.5
b0 18 mm
Im Bestellfall bitte Steigung angeben
When ordering, please specify the thread pitch
Lors de la commande, s'il vous plait, spécifier le pas de filetage

Ah H wpn
N " & Breite "b
101" t-0.1*
53 6 mm
= 8 mm
L o8 —
4 92 go f’ [ 10 mm
IR HE 12 mm
]
’ 15 mm
0.5 0.5
* st b< 15 mm, dann ist t = (b - 7mm)/2 16 mm
Ist b= =15 mm, dann ist t = 4 mm b *8-2 18
mm
Im Bestellfall bitte Steigung angeben
When ordering, please specify the thread pitch
Lors de la commande, s'il vous plait, spécifier le pas de filetage
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Index DG 12/ 20,

DO 20 (o 56)

Hartmetall/Carbide/Carbure

+0,05

P4 0
N

+0,2
40,01
11 40,01

Q
056 0
|
P14
P a4

. +0,2
43 0

Im Bestellfall bitte Steigung angeben
When ordering, please specify the thread pitch
Lors de la commande, s'il vous plait, spécifier le pas de filetage

Breite "b"

6 mm

8 mm

10 mm

12 mm

15 mm

16 mm

18 mm

20 mm

Hartmetall/Carbide/Carbure A
| —— A-A o
Q
?°| ==
Qg
L 2 oo
+
1} F :
0] =
0
™
. 3T =
L/ S
7
b o
Im Bestellfall bitte Steigung angeben
When ordering, please specify the thread pitch
Lors de la commande, s'il vous plait, spécifier le pas de filetage

Breite "b"

6 mm

8 mm

10 mm

12 mm

15 mm

16 mm

18 mm

20 mm

Index B 30 / 42 / 60, MS 25 (o 73.5)

Hartmetall/Carbide/Carbure A AA
g w
Q
/ e
L —_——
oo
5%
% L
| o
] -
g 0 rt B
L=
L7
]
A +0,2
——— b 0
Im Bestellfall bitte Steigung angeben
When ordering, please specify the thread pitch
Lors de la commande, s'il vous plait, spécifier le pas de filetage

Breite "b"

6 mm

8 mm

10 mm

12 mm

15 mm

16 mm

18 mm

20 mm

22 mm

25 mm
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Index G 30, GB 65, MS 36 (2 90)

A-A Breite "b"
/ 10 mm
J/ 12 mm
SEE =l gl of g 15 mm
# sl 8l g 8 8 & 8|
18 mm
7
- 20 mm
2 2
L H 0.5
5 h

Im Bestellfall bitte Steigung angeben
When ordering, please specify the thread pitch
Lors de la commande, s'il vous plait, spécifier le pas de filetage

Index ABC, Traub TNM (g 90)

14
) B I Breite "b"
4 b O
+o0s 2 16/8 mm
7 16/10 mm
_ ael || 25 16/12 mm
S/e 8 16/15 mm
=
gy 7 16/16 mm
/ 18 mm
z 7 20 mm
Im Bestellfall bitte Steigung angeben
When ordering, please specify the thread pitch
Lors de la commande, s'il vous plait, spécifier le pas de filetage




Tel.:+49(0) 741 94205-0 Automaten-Gewindefraser

info@dieterle-tools.com
Whirl thread milling cutters / Fraises a tourbilloner

Index G 30, GB 65, MS 36 (2 90)

Hartmetall/Carbide/Carbure Breite "b"
B-B - 6 mm
e o /—C Stahl gerdrlet 8 m m
S
N 10 mm
oo o 3
5 e B 12 mm
g 3 s =8 9
= 15 mm
s 16 mm
= 18 mm
o
20 mm
Grundaufnahme Stahl gehédrtet Im Bestellfall bitte Steigung angeben 25 mm
Basic holder (hardend steel) When ordering, please specify the thread pitch

Support de base (acier trempé) Lors de la commande, s'il vous plait, spécifier le pas de filetage 30 mm

Index ABC, Traub TNM (2 90)

Hartmetall/Carbide/Carbure Breite "b"
oo 9 6 mm
Slahl gehdriel 8 mm
3x HA Fréisring —.]
44 10 mm
g 2 32 e 12 mm
g & 15 mm
16 mm
18 mm
b
20 mm
25 mm
Grundaufnahme Stahl gehéartet Im Bestellfall bitte Steigung angeben 30 mm
Basic holder (hardend steel) When ordering, please specify the thread pitch
Support de base (acier trempé) Lors de la commande, s'il vous plait, spécifier le pas de filetage
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Schiitte [spitzenhéhe/centre height/hauteur de pic =40 mm] (@ 78)

AcA b +0.2

LI
=

Im Bestellfall bitte Steigung angeben
When ordering, please specify the thread pitch
Lors de la commande, s'il vous plait, spécifier le pas de filetage

Breite "b"

25/6 mm

25/8 mm

25/10 mm

25/13 mm

25/15 mm

25/16 mm

25/18 mm

25/20 mm

b +0.2

Breite "b"

25/6 mm

25/8 mm

25/10 mm

25/13 mm

25/15 mm

o

25/16 mm

——

25/18 mm

Im Bestellfall bitte Steigung angeben

25/20 mm

When ordering, please specify the thread pitch

Lors de la commande, s'il vous plait, spécifier le pas de filetage

A-A S b+0.2

Breite "b"

25/6 mm

25/8 mm

25/10 mm

25/13 mm

25/15 mm

25/16 mm

25/18 mm

Im Bestellfall bitte Steigung angeben

25/20 mm

When ordering, please specify the thread pitch

25/22 mm

Lors de la commande, s'il vous plait, spécifier le pas de filetage
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Schiutte [spitzenhohe/centre height/hauteur de pic =40 mm] (@ 78)

Hartmetall/Carbide/Carbure

Grundaufnahme Stahl gehértet
Basic holder (hardend steel)
Support de base (acier trempé)

B-B

rundauthatms Stahl gehdrst
VHM Frlsting——
J'I &
-0 +
£ e
2 2 - o
= o =] 3| o
-
=1
f— 1.2
3
b

Im Bestellfall bitte Steigung angeben
When ordering, please specify the thread pitch
Lors de la commande, s'il vous plait, spécifier le pas de filetage

Breite "b"

6 mm

8 mm

10 mm

13 mm

15 mm

16 mm

18 mm

20 mm

Grundaufnahme Stahl gehartet
Basic holder (hardend steel)
Support de base (acier trempé)

B-B

VHIA e /—Grundauhuhnosluhluoharhﬁ

@98
D40 Hefhs
@70

Im Bestellfall bitte Steigung angeben
When ordering, please specify the thread pitch
Lors de la commande, s'il vous plait, spécifier le pas de filetage

Breite "b"

6 mm

8 mm

10 mm

12 mm

13 mm

15 mm

16 mm

18 mm

20 mm

Grundaufnahme Stahl gehartet
Basic holder (hardend steel)
Support de base (acier trempé)

VHM Frieding — % Inchme Stahl gehdrel

2 g jﬁ g
= 3 —-— &
Pt
[ 17
=
b
g

Im Bestellfall bitte Steigung angeben
When ordering, please specify the thread pitch
Lors de la commande, s'il vous plait, spécifier le pas de filetage

Breite "b"

6 mm

8 mm

10 mm

12 mm

13 mm

15 mm

16 mm

18 mm

20 mm

11
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Tornos SAS 14/ 16 (o 60)

+0,05

@4 0
N

40,01
-40,01

l
;jy *
h-3
+0,2
@0 0
1
|
@14
G4

(;
.

R |

L +0,2

05 0

L

+0.2
4 0
Im Bestellfall bitte Steigung angeben
When ordering, please specify the thread pitch
Lors de la commande, s'il vous plait, spécifier le pas de filetage

Breite "b"

6 mm

8 mm

10 mm

12 mm

15 mm

16 mm

18 mm

Tornos BS 20 / Multi Deco (o 70)

+0,2
b O

%?

3
AcA 2
?

L

Hé

+0,01
13 -0.01

+0,2

S ht

,2
05 0

i .

+0,2
4 0

*}K
@?0 Q
N
BN
5 14
P44

Im Bestellfall bitte Steigung angeben
When ordering, please specify the thread pitch
Lors de la commande, s'il vous plait, spécifier le pas de filetage

Breite "b"

6 mm

8 mm

10 mm

12 mm

15 mm

16 mm

18 mm

Tornos Deco 2000 20/26 (o 80)

A-p +0.2

A oy b 0
g—— =1
ge
v &
2 &
()R
2 3| & T
+ - —T = o8l = S —H— °
e
+0,2
/] 0.5 0
+0,2
s 7 0

Im Bestellfall bitte Steigung angeben
When ordering, please specify the thread pitch
Lors de la commande, s'il vous plait, spécifier le pas de filetage

Breite "b"

6 mm

8 mm

10 mm

12 mm

15 mm

12
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Tornos SAS 14/ 16 (o 60)

Hartmetall/Carbide/Carbure +0,2 PPRTTT
R an B e Breite "b
L 6 mm
9
aa 8 mm
[ 2L =1 0
5L So ~ T 10 mm
= /:_\I ” "o N I E_— 3
LS 8| b 12 mm
15 mm
1 +0,
A ZINEE 16 mm
« B 18 mm
Im Bestellfall bitte Steigung angeben 20 mm

When ordering, please specify the thread pitch
Lors de la commande, s'il vous plait, spécifier le pas de filetage

Tornos BS 20 / Multi Deco (2 70)

Hartmetall/Carbide/Carbure i . +g,2 Breite "b"
A A-A So 5
E:¢ mm
88 8 mm
QO o o ¢
Tk g° = T 10 mm
- + - = — o &
]
+0.2
05 0
-‘—IA +0'2
4 0
Im Bestellfall bitte Steigung angeben
When ordering, please specify the thread pitch
Lors de la commande, s'il vous plait, spécifier le pas de filetage
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Traub A 15/ 20 / 25 (o 52)

(aal
+0, 1 +0,1
G5 0 05 0O
o8
83 re
Fo a5
i
e
g =
& s [T
,
+0,2
b 0

Im Bestellfall bitte Steigung angeben
When ordering, please specify the thread pitch
Lors de la commande, s'il vous plait, spécifier le pas de filetage

Breite "b"

6 mm

8 mm

10 mm

12 mm

15 mm

16 mm

18 mm

A 1
o 0.5 0 0.5 0
== " g
2 % T

Lo

e i e =

g o

N =+
© 3

_-_A G +g,2
Im Bestellfall bitte Steigung angeben

When ordering, please specify the thread pitch
Lors de la commande, s'il vous plait, spécifier le pas de filetage

Traub A 26 /42 /60, TB 42/ 60, TNM 28 (o 64)

Gildemeister TDA 26/36 CNC TBA 42/60 CNC

Breite "b"

6 mm

8 mm

10 mm

12 mm

15 mm

16 mm

18 mm

Traub TNM 42, 65 (o 74)

A +0,1 +0,1
i 05 0 05 0
uwy
— o '_‘Q
= A =
% //;\ ] hia
| = =
e -~ L_1L
) 2 74
-__Tf?*m
b O

Im Bestellfall bitte Steigung angeben
When ordering, please specify the thread pitch
Lors de la commande, s'il vous plait, spécifier le pas de filetage

Breite "b"

6 mm

8 mm

10 mm

12 mm

15 mm

16 mm

18 mm

14
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Traub A 15/ 20 / 25 (o 52)

Hartmetall/Carbide/Carbure AA Breite "b"
+J,1
05 0 6 mm
i - 8 mm
38 ’V
S |1 10 mm
-0 alg =]
o o 12 mm
s = 177
> 15 mm
w& 16 mm
+0,2 18 mm
B0
Im Bestellfall bitte Steigung angeben 20 mm
When ordering, please specify the thread pitch
Lors de la commande, s'il vous plait, spécifier le pas de filetage

Traub A 26 /42 /60, TB 42/ 60, TNM 28 (o 64)

Gildemeister TDA 26/36 CNC TBA 42/60 CNC

Hartmetall/Carbide/Carbure A - +8.1 - +8,1 Breite "b"
s —L7 2 6 mm
o / do
Lo *

29 A ° 8 mm
| E R 10 mm
a —| 1_1
@ é@! S 12 mm
15 mm
16 mm
A 40,2
—— b-9 18 mm
Im Bestellfall bitte Steigung angeben 20 mm

When ordering, please specify the thread pitch
Lors de la commande, s'il vous plait, spécifier le pas de filetage

15
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Wichmann (g 90)

) Breite "b"
L P4 6 mm
&1 F 8 mm
LHNL .
| 10 mm
B -
B 12 mm
- ‘_.
4 el [/ 15 mm
L= E _L
-3 16 mm
i 18 mm
b
Im Bestellfall bitte Steigung angeben 20 mm
When ordering, please specify the thread pitch
Lors de la commande, s'il vous plait, spécifier le pas de filetage 22 mm

16
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Doppelgewindefréser | Double thread milling cutter / Fraises a double filetage

Doppelgewindefraser mit zwei Doppelgewindefraser mit zwei
identischen Gewinden unterschiedlichen Gewinden
Double thread milling cutters with two Double thread milling cutters with two
identical thread pitches different thread pitches
Fraises a double filetage avec deux Fraises a double filetage avec deux
pas de fil identiques différents pas de fil
32 - 33,9
12 : 12 11,6 11,6
7.2
B
_— N
% rpoei
(@] - - T
. 848 3 {4 32
o %‘«’i - A <le
g — ¥
o
# Qg ]
] S/ S
= =4 =
S o hd %
b3

Bei beiden Fraserarten gibt es die Moglichkeit, den Fraser aus einem Stiick oder ihn aus zwei schraubbaren Teilen herzustellen.
Um die Doppelgewindefraser herstellen zu konnen, benétigen wir die Kerndurchmesser der Bolzengewinde mit den dazugehérigen
Toleranzangaben!

For both kinds of cutters there are the possibility to produce them out of one piece or two pieces which will screw together.
In order to produce the double thread milling cutters, we need the minor diameter of the bolt threads with the corresponding tolerances.

Pour les deux types de fraises il ya la possibilité de les produire d'une piéce ou deux pieces vissées.
Afin de produire les doubles fraises a fileter, nous devrions avoir les masse de filetage avec les tolérances correspondantes!

Maschine / machine Breite/width/largeur
SCHUTTE 36
INDEX 36
TORNOS 20
GILDEMEISTER 25
TRAUB 26
SAY 20

17
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@ 90xbx@22 Carbide

Breite "b"

B-B

7 6 mm

%

% 8 mm

— 10 mm
& T 12 mm

2

// . 15 mm

¥

Im Bestellfall bitte Steigung angeben
When ordering, please specify the thread pitch
Lors de la commande, s'il vous plait, spécifier le pas de filetage

J 118xbx@22 Carbide

Breite "b"

B-B
.~
6 mm
é 8 mm
— 10 mm
s TT 12 mm
) 15 mm
)
¥

Im Bestellfall bitte Steigung angeben
When ordering, please specify the thread pitch
Lors de la commande, s'il vous plait, spécifier le pas de filetage

(7] 118xbe32 Carbide

Breite "b"
12 mm

16mm

1NN

gns

NN

B
-

Im Bestellfall bitte Steigung angeben
When ordering, please specify the thread pitch
Lors de la commande, s'il vous plait, spécifier le pas de filetage

18



==

Tol:sd%0) 741942050 Automaten-Gewindefraser
www dieterle-tools.com Whirl thread milling cutters / Fraises a tourbilloner

Vorschub- und Schnittgeschwindigkeitswerte Automatengewindefrasen

Feed and Cutting speed / Avance et vitesse de coupe

m x (QFraser + @Drehteil) x n

1000

Einspindelinge Drehautomaten
one spindle automatic lathes / machines automatiques monobroche:

INDEX, TRAUB, STEINHAUSER, ...

Werkstoff Schnittgeschwindugkeit (m/min) Vorschub f (mm/U)
Material Cutting speed (m/min) Feed f (mm/rev)
Matériel Vitesse de coupe (m/min) Avance f (mm/t)
MS58 300-600 ( * 800-1000) 0,005-0,02
9SMnPb28 200-350 ( * 400-700) 0,005-0,02

(*) = beschichtet/ coated / revétu

Mehrspindler Drehautomaten
multi spindle automatic lathes / machines automatiques multibroche:

GILDEMEISTER, INDEX, SCHUTTE, TORNOS STEINHAUSER, DAVE, PITTLER...

Werkstoff Schnittgeschwindugkeit (m/min) Vorschub f (mm/U)
Material Cutting speed (m/min) Feed f (mm/rev)
Matériel Vitesse de coupe (m/min) Avance f (mm/t)
MS58 500-600 ( * 800-1200) 0,005-0,02
9SMnPb28 200-400 ( * 500-800) 0,01-0,02

(*) = beschichtet/ coated / revétu

CNC-Drehautomaten

CNC automatic lathes / tours automatiques CNC

INDEX GB, INDEX ABC, TRAUB

Werkstoff Schnittgeschwindugkeit (m/min) Vorschub f (mm/U)
Material Cutting speed (m/min) Feed f (mm/rev)
Matériel Vitesse de coupe (m/min) Avance f (mm/t)
MS58 500-1000 ( * max.1500) 0,005-0,02
9SMnPb28 200-400 ( * 500-800) 0,005-0,02

(*) = beschichtet/ coated / revétu

ACHTUNG:
Das Drehteil sollte vor dem Gewindefrasen immer iberdreht werden. Durch das Uberdrehen wird gewéhrleitet, daR die harte Ziehhaut

entfernt wird und somit eine wesentlich héhere Standzeit erreicht wird!

Attention:
The turning part should be overtightened before thread milling. You can ensure through the overtightening that the hard skin will be remo-

ved and that thus a longer lifetime will be achieved

Attention:
Il faut que I'on serre forcément la piece tournée avant le fraisage a tourbilloner. Par le serrage fort, on garantit que la peau dure sera en-

levée et ainsi on atteint une plus longue durée de vie.
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